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Krajowy Program Odbudowy i Zwiększania Odporności 
Komponent A „Odporność i konkurencyjność gospodarki” 

Inwestycja A3.1.1 „Wsparcie rozwoju nowoczesnego kształcenia 
zawodowego, szkolnictwa wyższego oraz uczenia się przez całe życie”. 

 

 

RAMOWY PROGRAM NAUCZANIA  

DLA BRANŻOWEGO SZKOLENIA ZAWODOWEGO 

 

Kurs spawania blach i rur spoinami doczołowymi metodą MAG 135  

– BW FM 1 

opracowany w ramach konkursu „Utworzenie i wsparcie funkcjonowania 

120 Branżowych Centrów Umiejętności (BCU), realizujących koncepcję 

Centrów Doskonałości Zawodowej (CoVEs)”  

numer przedsięwzięcia [KPO/23/BCU/2/W/0034] 

 

 

 

 

 

Szczecin, 2025 

Zamieszczony program nauczania odzwierciedla jedynie stanowisko autorów i instytucja finansująca nie ponosi odpowiedzialności 

za umieszczoną w nich zawartość merytoryczną. 
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1. CZAS TRWANIA, ORGANIZACJA 

Uczestnicy branżowego 

szkolenia zawodowego: 

Nauczyciele kształcenia zawodowego 

Czas trwania: 1 miesiąc 

Liczba godzin kształcenia: 149 godzin 

Sposób organizacji szkolenia: 

Zajęcia prowadzone w formie stacjonarnej, w pracowniach Branżowego Centrum Umiejętności. 

 

2. WYMAGANIA WSTĘPNE DLA UCZESTNIKÓW BRANŻOWEGO SZKOLENIA ZAWODOWEGO 

Szkolenie skierowane jest do osób: 

• będących nauczycielami kształcenia zawodowego,  

• zainteresowanych rozwojem kompetencji w branży spawalniczej,  

• posiadających pozytywną opinię lekarza medycyny pracy. 

Dodatkowo zalecane: 

• podstawowa znajomość urządzeń technicznych,  
• obsługa komputera na poziomie podstawowym. 

3. CELE KSZTAŁCENIA I SPOSOBY ICH OSIĄGANIA, Z UWZGLĘDNIENIEM MOŻLIWOŚCI 

INDYWIZUALIZACJI PRACY UCZESTNIKÓW BRANŻOWEGO SZKOLENIA ZAWODOWEGO, W 

ZALEŻNOŚCI OD ICH POTRZEB I MOŻLIWOŚCI 

Cele kształcenia: 

• przygotowanie uczestników do wykonywania spoin doczołowych metodą MAG 135 (FM1),  
• nabycie umiejętności praktycznych w zakresie spawania blach i rur,  
• zapoznanie z nowoczesnymi technologiami spawalniczymi,  
• rozwój kompetencji dydaktycznych w zakresie nauczania spawalnictwa,  
• przygotowanie uczestników do planowania i prowadzenia zajęć praktycznych w pracowni 

spawalniczej,  
• rozwój kompetencji cyfrowych i ekologicznych,  
• kształtowanie postawy odpowiedzialności za jakość i bezpieczeństwo pracy. 
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Sposoby osiągania celów: 

• instruktaż i pokaz,  
• ćwiczenia praktyczne,  
• analiza dokumentacji technicznej,  
• wykorzystanie materiałów multimedialnych,  
• praca indywidualna i zadaniowa,  
• symulacja prowadzenia zajęć dydaktycznych,  
• opracowywanie scenariuszy zajęć praktycznych,  
• analiza błędów uczniowskich i sposoby ich korygowania. 

Indywidualizacja: 

• dostosowanie tempa pracy,  
• różny poziom trudności ćwiczeń,  
• wsparcie instruktora,  
• uwzględnienie doświadczenia dydaktycznego uczestników,  
• możliwość dostosowania zadań do nauczanego przedmiotu zawodowego. 

4. PLAN NAUCZANIA OKREŚLAJĄCY NAZWĘ ZAJĘĆ ORAZ ICH WYMIAR 

Nazwa zajęć 
Zajęcia 

teoretyczne 

Zajęcia 

praktyczne 

BLOK I. Spawanie blach i rur spoinami doczołowymi metodą MAG 135 z 

elementami metodyki 

Bezpieczeństwo i higiena pracy podczas prac spawalniczych 2 - 

Urządzenia spawalnicze MAG, materiały podstawowe i 

dodatkowe 
2 

- 

Technologia spawania MAG 135 2 - 

Zasady oznaczania połączeń spawanych na rysunkach 

technicznych 
2 2 

Przygotowanie urządzeń, materiałów pomocniczych. 

Przygotowanie łączy doczołowych  
2 

8 

Wykonywanie spoin doczołowych w pozycji PA  15 

Wykonywanie spoin doczołowych w pozycji PC  15 

Wykonywanie spoin doczołowych w pozycji PE  20 

Wykonywanie spoin doczołowych w pozycji PF  15 

Wykonywanie spoin doczołowych w pozycji PG  15 
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Kontrola jakości spoin oraz analiza błędów (w tym błędów 

uczniowskich) 

 6 

Metody nauczania stosowane podczas zajęć teoretycznych 

(wykład, pokaz, dyskusja dydaktyczna, filmy dydaktyczne, 

prezentacje multimedialne) 

2 

 

Metody nauczania stosowane podczas zajęć praktycznych 

(instruktaż, pokaz z objaśnieniem, ćwiczenia praktyczne, filmy 

instruktażowe) 

  

4 

Razem: 12h 100h 

Egzamin 5h 

Łączna liczba godzin szkolenia wraz z egzaminem w zakresie: 

Spawanie blach i rur spoinami doczołowymi metodą MAG 

135 z elementami metodyki 

117h 

BLOK II. Ekologia w branży spawalniczej  

Podstawy ekologii w przemyśle. Pojęcie ekologii i 

zrównoważonego rozwoju  

2  

Ochrona środowiska w przemyśle metalowym 2  

Procesy spawalnicze a środowisko (Charakterystyka procesów 

spawalniczych, źródła zanieczyszczeń, emisja gazów i pyłów, 

wpływ procesów na zdrowie i środowisko) 

2  

Substancje niebezpieczne (dymy spawalnicze, gazy 

techniczne, karty charakterystyki (SDS) 

2  

Gospodarka odpadami (rodzaje odpadów spawalniczych, 

segregacja i magazynowanie, recykling) 

2  

Przepisy i normy (podstawowe akty prawne, obowiązki 

jednostek edukacyjnych, dokumentacja środowiskowa) 

2  

Dobre praktyki i technologie (energooszczędne urządzenia, 

ograniczanie zużycia materiałów) 

2  

Metody kształtowania postaw proekologicznych podczas 

zajęć dydaktycznych 

2  

Razem 16  

BLOK III. Umiejętności cyfrowe – IC3 Spark: 
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Kompetencje cyfrowe w edukacji i przemyśle (rola technologii 

cyfrowych w nauczaniu, cyfryzacja w branży spawalniczej) 

2  

Wykorzystanie komputera w kształtowaniu kompetencji 

cyfrowych 

3  

Internet i bezpieczeństwo (komunikacja elektroniczna, 

cyberbezpieczeństwo, ochrona danych) 

3  

Narzędzia cyfrowe w pracy nauczyciela 3  

Cyfrowy obieg dokumentów (dokumentacja spawalnicza w 

wersji elektronicznej , WPS, raporty, karty pracy, archiwizacja 

dokumentów) 

4  

Egzamin IC3 Spark 1  

Razem: 16  

 

5. TREŚCI NAUCZANIA W ZAKRESIE POSZCZEGÓLNYCH ZAJĘĆ 

Nazwa zajęć: KURS DLA NAUCZYCIELI W ZAKRESIE SPAWANIA BLACH I RUR SPOINAMI 

DOCZOŁOWYMI METODĄ MAG 135 – BW FM1 

Oczekiwane efekty kształcenia: wiedza lub umiejętności zawodowe w zakresie dziedziny 

zawodowej, przydatne do wykonywania zawodu: 

W zakresie wiedzy uczestnik: 
• charakteryzuje zasady technologii spawania metodą MAG 135,  

• omawia budowę i zasadę działania urządzeń spawalniczych MAG,  

• rozpoznaje materiały podstawowe z grupy FM 1 (niestopowe i drobnoziarniste) oraz ich 

zachowanie w procesie spawania,  

• rozpoznaje rodzaje drutów elektrodowych i gazów osłonowych stosowanych w metodzie 

MAG,  

• omawia sposoby przygotowania blach i rur do spawania doczołowego,  

• charakteryzuje pozycje spawania BW,  

• podaje wymagania jakościowe dla spoin doczołowych,  

• omawia zasady bezpieczeństwa i higieny pracy przy spawaniu metodą MAG,  

• omawia zasady ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska w procesie spawania,  

• dobiera metody nauczania dostosowane do rodzaju zajęć dydaktycznych 

W zakresie umiejętności uczestnik potrafi: 
• przygotować stanowisko pracy do spawania metodą MAG 135,  

• dobrać parametry spawania odpowiednie do rodzaju materiału i grubości blachy lub rury,  
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• przygotować elementy do spawania doczołowego,  

• wykonać spoiny doczołowe w różnych pozycjach BW z uwzględnieniem ćwiczeń uczniów,  

• zastosować właściwą technikę spawania dla materiałów z grupy FM 1,  

• ocenić wizualnie jakość wykonanej spoiny oraz uczyć uczniów identyfikowania 

niezgodności,  

• wyeliminować podstawowe błędy i niezgodności spawalnicze w pracy własnej i uczniów,  

• przestrzegać zasad BHP i procedur ochrony środowiska podczas prowadzenia zajęć 

praktycznych,  

• współpracować z innymi nauczycielami i uczniami w realizacji programów praktyki 

spawalniczej,  

• zastosować metody dydaktyczne do nauczania spawania.  

W zakresie kompetencji społecznych uczestnik: 
• pracuje zgodnie z zasadami odpowiedzialności zawodowej nauczyciela i spawacza,  

• wykazuje dbałość o jakość wykonywanych i nauczanych połączeń spawanych,  

• stosuje się do poleceń technologicznych i instrukcji spawalniczych,  

• jest świadomy znaczenia dokładności i bezpieczeństwa w pracy własnej i uczniów,  

• motywuje i wspiera uczniów w nauce spawania,  

• analizuje postępy uczniów i dostosowuje metody nauczania. 

w tym kształtujące umiejętności cyfrowe: 

Po ukończeniu szkolenia uczestnik: 
• posługuje się komputerem i urządzeniami cyfrowymi,  

• korzysta z Internetu w sposób bezpieczny i odpowiedzialny,  

• obsługuje podstawowe aplikacje biurowe przydatne w dydaktyce spawalnictwa,  

• omawia cyfrowy obieg dokumentów w pracowni spawalniczej,  

• wypełnia, przesyła i archiwizuje dokumentację produkcyjną,  

• wykorzystuje oprogramowanie symulacyjne i multimedialne do nauczania spawania,  

• przygotowany jest do zdania egzaminu IC3 Spark, a także do nauczania uczniów w 

zakresie kompetencji cyfrowych. 

w tym kształtujące umiejętności związane z transformacją ekologiczną: 

Po ukończeniu szkolenia uczestnik: 
• charakteryzuje zagadnienia ekologii w przemyśle spawalniczym,  

• omawia wpływ procesów spawalniczych na środowisko i zdrowie,  

• interpretuje obowiązujące przepisy ochrony środowiska,  

• proponuje sposoby ograniczania emisji zanieczyszczeń w pracowni,  
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• charakteryzuje zasady gospodarki odpadami spawalniczymi, ich segregacji i recyklingu,  

• stosuje ekologiczne technologie i materiały,  

• integruje treści ekologiczne w nauczaniu spawania. 

 

6. WYKAZ LITERATURY ORAZ NIEZBĘDNYCH ŚRODKÓW I MATERIALÓW 

DYDAKTYCZNYCH  

Wykaz literatury 

Literatura techniczna i zawodowa: 
• Poradnik Spawacza – Instytut Spawalnictwa, Gliwice  

• Podstawy spawalnictwa – Instytut Spawalnictwa, Gliwice  

• Technologia spawania metali – J. Pilarczyk, Wydawnictwo Politechniki Śląskiej  

• Spawanie metodą MAG 135 – materiały szkoleniowe Instytutu Spawalnictwa  

• Spawalnictwo. Materiały i technologie – W. Bęczkowski, WNT  

• Złącza spawane – projektowanie i wykonanie – J. Adamiec, WNT  

• Nowoczesne technologie spawania – praca zbiorowa, WNT  

• Kontrola jakości złączy spawanych – Instytut Spawalnictwa, Gliwice  

• Bezpieczeństwo i higiena pracy przy spawaniu – CIOP-PIB, Warszawa  

Literatura metodyczna i dydaktyczna dla nauczycieli: 
• Metodyka nauczania przedmiotów zawodowych w spawalnictwie – praca zbiorowa, WNT  

• Kształcenie dorosłych w zawodach technicznych – Instytut Rozwoju Edukacji, Warszawa  

• Tworzenie materiałów dydaktycznych i multimedialnych dla szkoleń zawodowych – praca 

zbiorowa, WNT  

Materiały dotyczące kompetencji cyfrowych: 
• Materiały IC3 Spark – certyfikowane treści edukacyjne  

• Podstawy obsługi komputera i dokumentacji cyfrowej w zakładach przemysłowych  

Materiały dotyczące ekologii i transformacji środowiskowej: 
• Podstawy ekologii w przemyśle spawalniczym – wybrane materiały szkoleniowe  

• Przepisy ochrony środowiska w branży metalowej i spawalniczej 

Wykaz niezbędnych środków i materiałów dydaktycznych 

Normy i dokumenty techniczne (uzupełniające): 

• PN-EN ISO 4063 – Procesy spawania i cięcia – numeracja i nazwy  

• PN-EN ISO 9606-1 – Kwalifikowanie spawaczy – stale  
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• PN-EN ISO 5817 – Poziomy jakości dla niezgodności spawalniczych  

• PN-EN ISO 3834 – Wymagania jakości w spawalnictwie  

• PN-EN ISO 9692 – Przygotowanie złączy do spawania  

• Instrukcje technologiczne spawania (WPS) dla metody MAG 135  

• Karty charakterystyki gazów osłonowych i materiałów dodatkowych  

• Dokumentacja techniczna urządzeń spawalniczych MAG  

Materiały dydaktyczne i pomocnicze: 

• Symulatory spawania i oprogramowanie edukacyjne  

• Interaktywne materiały szkoleniowe producentów sprzętu spawalniczego  

• Przykłady dokumentacji dydaktycznej dla zajęć praktycznych i teoretycznych  

• Materiały multimedialne do nauczania metodą instruktażu i pracy zadaniowej  

• Komputery i urządzenia cyfrowe dla zajęć IC3 Spark  

• Materiały szkoleniowe z zakresu ekologii w spawalnictwie 

 

7. SPOSÓB I FORMA PRZEPROWADZENIA EGZAMINU  

Egzamin przeprowadzany jest w trzech etapach: 

1. Część teoretyczna – test pisemny  

• Zakres: technologia spawania metodą MAG 135, materiały FM 1, elektrod drutowych i gazów 

osłonowych, przygotowanie elementów do spawania, pozycje BW, zasady BHP, ochrona 

przeciwpożarowa, ochrona środowiska, normy spawalnicze. 

• Forma: test jednokrotnego wyboru i pytania opisowe dotyczące zagadnień technicznych i 

dydaktycznych.  

• Warunek zaliczenia: uzyskanie co najmniej 60% poprawnych odpowiedzi.  

2. Część praktyczna – wykonywanie spoin doczołowych 

• Zakres: przygotowanie stanowiska, dobór parametrów spawania, przygotowanie próbek, 

prowadzenie spoin w różnych pozycjach BW, kontrola jakości wykonanych spoin, analiza 

błędów własnych i typowych błędów uczniowskich.  

• Badanie próbek. 

• Forma: samodzielna praca warsztatowa, oceniana przez instruktora.  

• Kryteria oceny: poprawność przygotowania stanowiska, technika spawania, jakość spoin, 

przestrzeganie zasad BHP, zdolność do wykrywania i korekty błędów uczniów.  
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3. Część praktyczno-dydaktyczna – mini-lekcja spawalnicza  

• Elementy metodyki nauczania spawalnictwa. 

• Zakres: wiedza z zakresu metodyki nauczania, przygotowanie krótkiej lekcji dla uczniów lub 

kursantów z zakresu wykonywania spoin metodą MAG 135, z uwzględnieniem elementów 

metodyki nauczania.  

• Forma: prezentacja, pokaz i instruktaż.  

• Czas trwania: 20–30 minut na uczestnika.  

• Kryteria oceny: jasność instrukcji, poprawność techniczna, umiejętność tłumaczenia 

zagadnień, aktywizacja uczestników, zastosowanie zasad BHP i ochrony środowiska.  

 

Autor/rzy programu nauczania (jeśli dotyczy): 

Andrzej Zych 

 


